
POZNÁMKA:
SVAŘENO -:5 mm
SVARY MUSÍ BÝT ZHOTOVENY PO CELÉM OBVODĚ PŘIPOJOVANÝCH PRVKŮ TAK, ABY DO NICH NEZATÉKALA VODA
SPOJOVACÍ MATERIÁL: PEVNOSTNÍ TŘÍDA 8.8, POVRCHOVÁ ÚPRAVA ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ
POVRCHOVÁ ÚPRAVA: ŽÁROVÉ POZINKOVÁNÍ
OCEL S355J2
NÁTĚROVÁ POLOCHA 18M2

CELKOVÁ HMOTNOST              700 kg
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ROZPISKA
POZNÁMKYHMOTNOSTKSKONSTRUKČNÍ PRVEKPOZICE

412,54 kg1TRKR 219,1x10-80001
256,46 kg1TRKR 193,7x8-70002
43,57 kg1TRKR 88,9x8-27303
0,41 kg10L70x70x7-554
0,81 kg1L50x50x5-2505

15,82 kg1P15-400x4006
10,2 kg1P15-Ø3357
6,56 kg1P10-Ø3358
0,73 kg1P10-Ø108,99
1,11 kg4P10-150x17010
0,55 kg6P8-115x13511
0,27 kg6P8-65x11012
0,51 kg1P6-50x220 - OHYB13
0,13 kg6ŠROUB SE ŠESTIHRANNOU HLAVOU M16x6014
0,01 kg12PODLOŽKA A1715
0,01 kg6PRUŽNÁ PODLOŽKA 1616
0,04 kg6ŠESTIHRANNÁ MATICE M1617
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HOK - BLESKOSVOD SESTAVA (H=16,5m)
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